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Pneumatischer Greifer mit Kniehebelgelenk neu

332,40, 0 50, D 63

Neues Zylindergehause, bel dem kleine Signalgeber
auf 4 Flachen montiert werden konnen.

Jetzt ohne Signalgeber-Montageschiene.
Runde Nut fiir kleine Signalgeber auf 4 Flachen.

vorhandene Produkte Signalgeberschiene

Hohe und stabile Haltekraft

dank des Kniehebelmechanismus

Haltemoment (0,5 MPa)

Kolben-@ [mm] 32 40 50 63

Haltemoment

(effektiver Werty [N-m] | 12,4 | 36,0 | 63,0 | 106

Finger ge6ffnet Finger geschlossen

CEN
iy

kleiner Signalgeber
(Direktmontage)

Halt das Werkstiick auch bei unterbrochener
Druckluftzufuhr

Das Werkstick wird dank des Kniehebelmechanismus im geschlossenen
Zustand auch dann gehatten, wenn die Druckluftversorgung unterbrochen wird.

il Vielzahl an Montagemdglichkeiten
Viele verschiedene Befestigungsschrauben sind erhaltlich,
wie z. B. fUr die Greifermontage, Befestigungselemente, die
eine Verlagerung des Werkstlcks verhindern usw.

vertikale Montage axiale Montage seitliche Montage
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Pneumatischer Greifer mit Kniehebelgelenk

Serie MHTZ2

232, 240, 350, 063

Bestellschliissel

MHT2-32| IDZ-M9BW| |-

Pneumatischer Greifer l
mit Kniehebelgelenk

lBesteIIoptionen
(fur Details siehe Seite 2)

Anzahl der Signalgeber

Anzahl der Finger

[ 2 [2Finger| = 2
S 1
n ,n“ Stiick
Kolben-g ¢ e
25 2(2) mm everwendbare Signalgeber
50 | 50 :2 [ — [ohneSignalgeber(eingebauterMagnet)]
63 | 63 mm = Siehe Tabelle fur Detailinformationen zu

den Signalgebern.

Anschlussgewindeart e

Symbol Type
— Rc
TN NPT
TF G

Funktionsweise ®

| D [doppeltwirkend

Verwendbare Signal eber/siene ,Leitfaden fur Signalgeber fiir nihere Informationen zu Signalgebern.

“ . clekirischar é-; elektrischer Betriebsspannung Signalgebermodell |Anschlusskabellange [m]* p— zuléssige
Ausflihrung Sonderfunktion Eingang % Anschluss DC AC verwendbare Kolben-@ | o5 | 1 | 3 | 5 | — Stecker Last

% | (Ausgang) vertikal axial (=) (M) (L) | ()] (N)

by 3-Draht (NPN) 5V, MONV M9N ® | 0 0 O — O IC

() S 3-Draht (PNP) 12V MOPV MOP | ®@ |®@|@®@|O|—| O |Steuerung

= 2-Draht 12V M9BV M9B ® | 00 O|— O -

o Diagnoseanzeige |eingegossene| 3-Draht (NPN) 5V, MONWV | MONW | @ (@ | ® O |—| O IC | Relais,

E (2—farbige Anzeige) Kabel ja [3-Draht (PNP) 24V 12V — MOPWV M9PW ® 0 0| O — O Steuerung SPS

3 2-Draht 12V MOBWV | M9BW | @ (@ | @ O | — O -

5 wasserfest 3-Draht (NPN) 5V, MYNAV**| MONA** | O (O (@ |O|—| O Ic

g (2-farbige Anzeige) 3-Draht (PNP) 12V M9PAv’f* MOPA** | O |O | @|O|—| O |Steuerung

o 2-Draht 12V M9BAV**| M9BA** | O |O | @ | O |— O -
o B eingegossene| Ja 3-Draht (entspricht NPN )|~ — 5V — A96V A96 ® | — 0| —|— —  |ICSteverng| —
§ _(c“: e Kabel || o-Drant RV, 12V | 100V A93V A93 o — 0|0 — — - Relais,

@ Nein 5V,12V | max.100V | A9QOV A90 ® |—|®|—|—| — |[(CSewenung| SPS
=+ \Wasserfeste Signalgeber kdnnen zwar auf den 0.g. Modellen montiert werden, in diesem Fall kann SMC die Wasserfestigkeit jedoch nicht garantieren.
= Symbole flr Anschlusskabelldnge: 0,5 m:-«-+-+---++ — (Beispiel) MONW « Elektronische Signalgeber mit der Markierung ,,O“ werden auf Bestellung gefertigt.

-+ M (Beispiel) MONWM
-+ L (Beispiel) MONWL
(o3 11 EECEEEEPEPEPE Z (Beispiel) MONWZ
= Da es andere verwendbare Signalgeber als die oben genannten gibt, siehe Seite 9 fiir Details.

+ Flr nahere Angaben zu Signalgebern mit vorverdrahtetem Stecker siehe ,Leitfaden fur Signalgeber®.




Pneumatischer Greifer mit Kniehebelgelenk Serie M H T2

Technische Daten

@ |ldeal zum Halten von

schweren Lasten

Modell MHT2-32DZ | MHT2-40DZ | MHT2-50DZ | MHT2-63DZ
e Das Kniehebelgelenk halt Kolben-a [mm] 32 40 50 63
auch die Last, wenn der Funktionsweise doppeltwirkend
Arbeitsdruck abfallt Medium Druckluft
. Betri k .1 bis 0.
e Signalgebermontage Uet'bed’”:M pra— 0-1bis 0 6:‘:'53
mo g" ch mgebungs- und Medientemperatur 5 bis 60
Schmierung nicht erforderlich
Finger-Offnungswinkel (total) -3° bis 28° —-3° bis 27° —2° bis 23° —2° bis 23°
Gewicht [g] 790 1070 1890 2720
Haltemoment Anm.)
12,4 36,0 63,0 106
(Effektiver Wert) [N-m]

Symbol

doppeltwirkend/externe Halterung

[ [

Bestelloptionen

(Weitere Einzelheiten siehe Seite 10)

Symbol Technische Daten/Beschreibung

-X4 | Hitzebestandigkeit (100 °C)

-X5 | Fluorkautschukdichtung

Fluor-Schmierfett

Anm.) Bei einem Betriebsdruck von 0,5 MPa

-X5060 | Zylinder mit durchgehender Kolbenstange
-X5070 | mit Zentrierzapfen am Zylinderdeckel

O
-



Serie MHTZ2

Effektive Haltekraft

* Der Haltepunkt des Werkstiicks sollte
innerhalb des in dem Diagramm angegebenen
Bereichs liegen.

1
S

ool o
ﬂ Wiid

N

¢ Bestimmung der effektiven Haltekraft
Die in den Diagrammen rechts angegebene
Haltekraft F bezeichnet die Kraft eines
Fingers, wenn beide Finger und die Anbau-
teile vollen Kontakt mit dem Werkstlick haben,
wie in der Abbildung unten dargestellt.

Haltepunkiabstand [mm]

theh Mo Mo

;.

o | &
2t e

A\ Sicherheitshinweise
AOE_-___-_E—_E_E—_E—_—_——_——_—————
1 Vor der Inbetriebnahme durchlesen. |
1 Siehe Sicherheitshinweise fiir pneu- 1
I matische Greifer und fiir Signalgeber.Jl

A Warnung
] Wartung

Wenn ein Werkstiick durch den Gelenkmechanismus
gehalten werden soll, Uberpriifen Sie regelméBig, dass
sich das Werkstiick nicht wéhrend der Beschleunigung
verlagert.

Wenn das Werkstiick nicht stabil gehalten wird, kénnte es
sich bewegen oder herabfallen, wodurch eine Gefahr
entstehen kénnte.

Wenn das Werkstlick nicht stabil gehalten wird,
verwenden Sie Distanzstlicke am Anbauteil, um eine
korrekte Halteposition einzustellen.

Uberprifungen der Haltebedingungen oder Einstellungen
sollten an Stellen vorgenommen werden, an denen
weder der Greifer noch das Werkstiick herabfallen
kdénnen.

3

MHT2-32DZ

L =100 mm

8

Haltekraft [N]

Druck 0.6 MFl'a

—————0.4MPa

cR5383R333

0.2Mf-'8

0 . 10 20 30
Offnungs-/SchlieBwinkel (beide Seiten)

MHT2-40DZ

L =120 mm

600

’Druck 0.6 MPa
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0 10 20 30
Offnungs-/SchlieBwinkel (beide Seiten)

MHT2-50DZ

L =150 mm

800

700

\
N\

:
600 +—

< 3001+—

M,

NN , Druck 0.6 MPa

\ Mﬂ
# —= 0.2MPa

i
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. 10 20 30
Offnungs-/SchlieBwinkel (beide Seiten)

MHT2-63DZ

L =180 mm

8885

Haltekraft [N]

~_ ——_ Druck0.6 MPa

~_  —+— ———+—=04MPa

S FUN U [ N S S S R e o

-8888883

Z20.2MPa

—10

. 10 20
Offnungs-/SchlieBwinkel (beide Seiten)
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Pneumatischer Greifer mit Kniehebelgelenk

Serie MHT2

Konstruktion
2 9 8 10
o
i3
\l Stiickliste
Pos.| Bezeichnung Material Bemerkung
/ 1 |Seitenplatte Aluminium eloxiert
2 |Finger Stahl schwarz verz. und chromatiert
B I 3 |[Hebel Stahl schwarz verz. und chromatiert
4 |Mitnehmer Stahl schwarz verz. und chromatiert
5 |Bolzen rostfreier Stahl
6 |Bolzen rostfreier Stahl
7 |Zylinderplatte Stahl schwarz verz. und chromatiert
8 |Bolzen rostfreier Stahl
1 5 3 6 4 9 |Lager geschmiertes Acetal-Kunststoff-Stahllager
10 |Lager geschmiertes Acetal-Kunststoff-Stahllager
11 |Zylinder Kompaktzylinder
Ersatzteile
Beschreibung MHT2-32DZ MHT2-40DZ MHT2-50DZ MHT2-63DZ Hauptteile
Fingereinheit MH-TA3201 MH-TA4001 MH-TA5001 MH-TA6301 B0
Hebeleinheit MH-TA3202 MH-TA4002 MH-TA5002 MH-TA6302 (310
Verbindungseinheit MH-TA3203 MH-TA4003 MH-TA5003 MH-TA6303 <02,05>QOEEQW
<@40,063>2)3)(@(8)9)10
Kompaktzylinder CDQ2A32-15DZ CDQ2A40-15DZ CDQ2A50-20DZ CDQ2A63-20DZ

* FUr die Finger-Baugruppe und Hebel-Baugruppe jeweils 2 Stiick pro Einheit bestellen.
Bestell-Nr. Ersatzteile/Schmierfett
fiir Fingerteil: MH-GO01 (30 g)

fir Zylinderteil: GR-S-010 (10 g)

Konstruktion der Anbauteile

@
@
®

Distanzstlick

O
-

Das Anbauteil so auslegen, dass beide Finger parallel
ausgerichtet sind, wenn sie das Werkstuck greifen.

Sicherstellen, dass die Feineinstellung des Anbauteils
Uber das Distanzstiick erfolgen kann.

Bei einem dlinnen Distanzstiick ist die Haltekraft unzureichend
und das Werkstiick wird méglicherweise instabil. Bei einem
dicken Distanzstiick hingegen lasst sich der Hebelmechanismus
nur schwer betatigen und ein starkes Aufprallgerdusch kann
verursacht werden. Prifen Sie diesen Punkt sorgfaltig.

Der Greifstatus kann bei Abnutzung des Lagers oder der
Welle wahrend des Betriebs instabil werden. In diesem
Fall muss eine entsprechende Anpassung vorgenommen
werden, wie z. B. die Verwendung eines dickeren
Distanzstlicks entsprechend den Bedingungen.



Serie MHTZ2

Abmessungen
2 x M6 x 1 Gewindetiefe 15 Anschluss zum Offnen der Finger
Befestigungsgewinde n
MHT2'32 DZ os Anschluss zum Schlie3en der Finger
Lrl) t I 1
. > 5 <
ekt — @
! 1
120 | 30,5| |75
4 x M6 x 1 Durchgangsbohrung @ 5,1
4 x M6 x 1 Gewindetiefe 10 Befestigungsgewinde
Befestigungsgewinde
92
32 R
0/ 8 16 4 x M6 x 1 Gewindetiefe 10
© Befestigungsgewinde (beide Seiten)
b o] R
= | 8" :
H Slwel <o T g ®© ; o| o
F<¥IN| o £ 8 - ©
3 £ 1| S—
Q| O
o| 2 —-
(o)) ~
22 & 8 1,6
34102 12
46 28
41,6 48
(123,6)
2 x M6 x 1 Gewindetiefe 15
_20+/Befestigungsgewinde
|
3]
BES
_— 8 ]
MHT2-40DZ 4 x M8 x 1,25 Gewindetiefe 12 Anschluss zum Offnen der Finger
Befestigungsgewinde

V%

Anschluss zum SchlieBen der Finger

°9
«©
—

4 x M8 x 1,25 Durchgangsbohrung & 6,8
Befestigungsgewinde

4 x M6 x 1 Gewindetiefe 10

Befestigungsgewinde 48
3
10 7 4 4 x M8 x 1,25 Gewindetiefe 10
N g Befestigungsgewinde (beide Seiten)
iv, /
S Py © i
+ i AN © E % <| 4 - - o <
o [Tel el o] | S [a\} O~
S| S =
0| S
o\ g, — - D
i Te]
29 8 2
40+0,2 12
53 o8
42 54,5
(136,5)
20 2 x M8 x 1,25 Gewindetiefe 12

Befestigungsgewinde




Pneumatischer Greifer mit Kniehebelgelenk Serie MH T2

Abmessungen
-
2 x M10 x 1,5 Gewindetiefe 12 /4
Befestigungsgewinde Anschluss zum19ffnen der Finger
4
MHT2-50DZ o3 Anschluss zum SchlieBen der Finger
8 ==
|_$_¢.|_.‘ ) Al
I [ n
3
| 10
25 39,5 10,5
4 x M10 x 1,5 Durchgangsbohrung & 8,6
4 x M8 x 1,25 Gewindetiefe 14 Befestigungsgewinde
Befestigungsgewinde 54
10 ;20 4 x M10 x 1,5 Gewindetiefe 12
) /Befestigungsgewinde (beide Seiten)
I of =IO
| o e 4
¢ & IR
o =
) ECEE -
o=
® ® ol g i
{ l o\ 3
| ~ o = D
T
36 10 2,5
50+0,2 16
66 35
52,5 60,5
(157)
2 x M10 x 1,5 Gewindetiefe 12
<2—> /Befestigungsgewinde
=
%.4 = [9Y}
0
- 14
2 x M12 x 1,75 Gewindetiefe 10 v & o F
; ; nschluss zum Offnen der Finger
MHT2-63DZ Befestigungsgewinde \ 1
o5 Anschluss zum SchlieBen der Finger
1)
ﬁl | -tl \
N o
- H ) ol o
|'§3_$'|' HIMY e IT o
=1
o)
25 40,5 10,5
i

4 x M10 x 1,5 Gewindetiefe 18

Befestigungsgewinde

132

A
o
B . N
i el
D £O)
~
40
60+0,2
80

geodffnet 23°

4 x M12 x 1,75 Durchgangsbohrung @ 10,4

Befestigungsgewinde

60
45 . .
° 11 24 4 x M12 x 1,75 Gewindetiefe 17
~ Befestigungsgewinde (beide Seiten)
S I
~ I
N
1
3
R vais ——FIF
5 D-
3
> —-— N
A
10 || 3,2
17
35
53,2 66
(169,2)
2 x M12 x 1,75 Gewindetiefe 10
25, Befestigungsgewinde
fosm!
o
©
O




Serie MHTZ2
Einbaubeispiele und -lagen von
Signalgebern

Der Signalgeber kann die Rickkehr der Finger in die Grundstellung und den Haltezustand der Greifer anhand verschiedener Kombinationen von Signalgebern und Abfragepositionen priifen.
Abfragen beim Greifen eines Werkstlicks von auB3en

Grundstellung zurtickkehren. (LED leuchtet)

Abfragebeispiel 1. Bestatigung der Grundstellung 2. Bestatigung des Haltezustands des Werkstiicks
Abfrageposition
e Position bei vollstandig ¢ o Position beim Greifen
gedffneten Fingern Py eines Werkstlicks
Ros
=y
Signalgeberfunktion Signalgeber schaltet sich ein, wenn die Finger in die Signalgeber schaltet sich beim Greifen eines Werkstlicks ein.

(LED leuchtet)

ein Signalgeber

Kombinationen

(2) kénnen erkannt werden.

s Eine Position, entweder (1) oder (] [ ]
(2), kann abgefragt werden.

zwei Signalgeber

# Zwei Positionen (1) und (] [ ]

Bestimmung der
Signalgeber-
Einbaulage

SchlieBen Sie den Signalgeber
bei niedrigem bzw. bei
unterbrochenem  Arbeitsdruck

@
Ros
Ros

Ros

Schritt 1)
Finger ganz
offnen.

Schritt 1)

Die Finger zum
Greifen des
Werkstlicks
positionieren.

an eine geeignete Spannungs-
versorgung an und folgen Sie
den genannten Schritten.

Schritt 2) Fiihren Sie den Signalgeber in die Signalgeber-Befestigungsnut ein,

achten Sie dabei auf die Richtungsangabe in der Abbildung.

N
©
Fo3

® ol

Schritt 3) Verschieben Sie den Signalgeber in Pfeilrichtung,
bis die LED leuchtet.

— = et

—_—

Schritt 4) Verschieben Sie den Signalgeber weiter in Pfeilrichtung,
bis die LED erlischt.

Schritt 5) Verschieben Sie den Signalgeber in entgegengesetzter
Richtung und befestigen Sie ihn in einem Abstand von 0,3 bis
0,5mm von der Position, in welcher die LED aufleuchtet.

Position, bei der sich die Leuchte einschaltet

IR\,

0,3 bis 0,5 mm

zu sichernde
Position

Schritt 3) Verschieben Sie den Signalgeber in Pfeilrichtung, bis
die LED leuchtet und befestigen Sie ihn in Pfeilrichtung in
einem Abstand von 0,3 bis 0,5mm von der Position, in welcher
die LED aufleuchtet.

Position, bei der sich die Leuchte einschaltet

0,3 bis 0,5 mm

zu sichernde Position

Anm.) @ Es wird empfohlen, das Werkstuick mit parallel zueinander ausgerichteten Fingern zu greifen.

N

SVC




Pneumatischer Greifer mit Kniehebelgelenk Serie MHT2

Signalgeber-Einbaulage und -Einbauh6éhe

B
D-M9OC ™
D-M9CIV
D-M9OW | =
D-M9OWV A AT 1A M oA
D-M9CIA =91 Y e ]
D-M9CAV e —
D-A9C] @
D-A90V LA,
[ | =]
] ©
Sare LT
7| call
. —
‘é ?\__ﬁ“ m
U —1g o
Dam=== o —
| @
1 [T
& o el
=
B
Signalgeber-Einbaulage [mm] Einbauhéhe des Signalgebers [mm]
Signal- D-M9CI Signal-
gebermodell D-M9CV gebermodell
D-M9CW D-A9C
D-MOOWV D-A9CIV D-M9CV D-A90V
D-M9CA
D-MOCAV
Kolben-@ A B A B Kolben-@ U U
32 12 9 8 5 32 30 27,5
40 16 11,5 12 7,5 40 32 30
50 14 14,5 10 10,5 50 37,5 35
63 16,5 17,5 12,5 13,5 63 42,5 40,5
Anm.) Vor der endgiiltigen Einstellung der Einbauposition die Leistung des Signalgebers prifen.
Hysterese der Signalgeber Signalgebermontage
D-M9C D-M9CW D-M9CA D-A90C
D-MoCIV D-M9CWV D-M9CAV D-A9CV
Signalgeber-Montagefléache Signalgebermontage
@ Verwenden Sie einen Feinschraubendreher
mit einem Griffdurchmesser von 5 bis 6 mm,
Q -@» Signalgeber- h} um die Schraube festzuziehen.

o 9to

— Signalgeber ON
- Signalgeber-Reset-Position (OFF)

pneumatischer Greifer | Hysterese-Grad (max. Wert) Signalgebermodell Anzugsdrehmoment
MHT2-32D D-M9C1(V)
MHT2-40D 3 D-M9OIW(V) 0,05 bis 0,15
MHT2-50D 3 g':"gﬂlvv) _
MHT2-63D 3 -A90(V) 0,10 bis 0,20

Befestigungsschraube ‘

Signalgeber

Anzugsdrehmoment fiir Signalgeber-Befestigungsschraube  [N-m]




Serie MHTZ2

[ = = = e e

Neben den im ,Bestellschliissel” Stiickgenannten Signalgebern kdnnen auch die nachfolgend aufgelisteten
Signalgeber mit Signalgeber-Befestigungselementen montiert werden.
Bei den unten aufgelisteten Signalgebern miissen Signalgeber und Signalgeber-Befestigungselemente getrennt bestellt werden.
Siehe Leitfaden fiir Signalgeber fiir detaillierte technische Daten.

elektronischer
Signalgeber

D-F7NV, F7PV, F7BV

D-F7NWV, F7BWV

D-F7BAVL

eingegossenes Kabel (vertikal)

Diagnose (2-farbige Anzeige)

wasserfest (2-farbige Anzeige)

D-J79C

Stecker (vertikal)

D-F79, F7P, J79

D-F79W, F7PW, J79W

D-F7BAL

D-F79F

D-F7NTL

eingegossene Kabel (axial)

Diagnose (2-farbige Anzeige)

wasserfest (2-farbige Anzeige)

mit Diagnoseausgang (2-farbige Anzeige)

mit Zeitschalter

BQ5-032

Ausfiihrung Modell elektrischer Eingang (Anschlussrichtung) Merkmale Bestell-Nr. Signalgeber-Befestigungselement | verwendbarer Kolben-@
D-A72 —
D-A73 ) ; -
eingegossenes Kabel (vertikal)

D-A80 ohne Betriebsanzeige
D-A79W Diagnose (2-farbige Anzeige)

Reed-Schalter D-A73C . -

Stecker (vertikal) - -

D-A80C ohne Betriebsanzeige
D-A72H —
D-A73H, A76H eingegossene Kabel (axial) —
D-A80H ohne Betriebsanzeige

@ 32 bis @ 63

= Elektronische Signalgeber sind auch mit vorverdrahtetem Stecker erhéltlich. Siehe Leitfaden fiir Signalgeber fiir Details.
* Es sind auch elektronische Signalgeber fir die drucklos geschlossene Ausfilhrung (NC = b-Kontakt) erhaltlich (D-F9G/F9H). Siehe Leitfaden fir Signalgeber fir Details.
« Regulierbare Signalgeber (D-F7K) und hitzebestandige elektronische Signalgeber (D-F7NJL) kdnnen nicht verwendet werden.

e o e e e o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e ]



Serie MHT2
Allgemeine technische Daten der Bestelloptionen

wade t0
SMC informiert Sie Uber Details zu Abmessungen, technischen Daten und Lieferzeiten.

Symbol
KB Hitzebestandigkeit (-10 bis 100 °C)

Das Dichtungsmaterial und das Schmierfett wurden geéndert, um eine Verwendung bei Temperaturen von -10 bis zu 100 °C zu erméglichen.

Bestellschllissel Anm. 1) Der Magnetring ist eingebaut, bei Verwendung
eines  Signalgebers liegt der zulassige

ndard-B lI-Nr. —_— X4 Temperaturbereich zwischen -10 und 60 °C.
Sta da d este Anm. 2) Fir die Schmierung wird Spezialfett GR-F

empfohlen.

Hitzebesténdigkeitl
Technische Daten

Umgebungstemperaturbereich -10 °C bis 100 °C
Dichtungsmaterial Fluorkautschuk
Schmierfett hitzebesténdiges Schmierfett (GR-F)

Technische Daten/Abmessungen

(andere als die o. g.) wie Standardausfiihrung

/A\ Warnung
Sicherheitshinweise zur Handhabung

Rauchen Sie nach dem Hantieren mit dem im pneumatischen Greifer verwendeten Schmierfett
keine Zigaretten usw., da sich dabei gefahrliche Gase entwickeln kdnnen.

Ersatzteile: Dichtungs-Set
Serie Modell Bestell-Nr.
MHT MHT2 CQ2BOO-XB6-PS

Anm. 1) Der Zylinder-Kolben-@ wird in 1O der Dichtungs-Set Bestell-Nr. eingetragen. Siehe Ersatzteil-Bestell-Nr. der einzelnen Modelle.

Anm. 2) Das Dichtungs-Set enthélt kein Schmierfett. Bestellen Sie das Schmierfett bitte separat.
*Bestell-Nr. Schmierfett: GR-F-005 (5 g)

E Fluorkautschukdichtung -X5
Best3||SCh|ﬁSSE| Anm. 1) Wenden Sie sich vor der Verwendung an SMC, da
mdglicherweise die Art der eingesetzten Chemikalien und
Standard-Beste"-N r. _— X5 die Betriebstemperatur einen Einsatz dieses Produkts nicht

zulassen.
Anm.2) Da ein Standard-Magnetring eingebaut ist, setzen Sie sich
. fiir Informationen zur Kompatibilitat des Produkts mit der
Fluorkautschukdichtung Betriebsumgebung bitte mit SMC in Verbindung.

Technische Daten

| Dichtungsmaterial [ Fluorkautschuk |

Technische Daten/Abmessungen

(andere als die o. g.) wie Standardausfiihrung

Symbol
B Fluor-Schmierfett
BeSteIISChlussel Anm.) Zur Schmierung wird spezielles Schmierfett
Standard-Bestell-Nr. | — X 63 G- empfonlen.

Fluor-Schmierfett l

Technische Daten
| Schmierfett [ Fluor-Schmierfett (GR-F) |

Technische Daten/Abmessungen
(andere als die 0. g.)

wie Standardausfiihrung

/\ Warnung
Sicherheitshinweise zur Handhabung

Rauchen Sie nach dem Hantieren mit dem im pneumatischen Greifer verwendeten Schmierfett
keine Zigaretten usw., da sich dabei geféhrliche Gase entwickeln kénnen.
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Serie MHT2

Detaillierte technische Daten der Bestelloptionen

SMC informiert Sie Uber Details zu Abmessungen, technischen Daten und Lieferzeiten.

n Zylinder mit durchgehender Kolbenstange

MHT2-

Kolben-g@

DZ-X5060

de 10

Symbol
-X5060

Verwendung eines Zylinders mit durchgehender Kolbenstange anstelle eines Zylinders mit Standardkolbenstange (Serie CDQ2).

Anm.) Beim Greifen eines Werkstlicks mit dem Hebelmechanismus kann das Werkstlck herabfallen, wenn die Kolbenstange einer StoBeinwirkung ausgesetzt oder eine
Last auf ihr abgesetzt wird, da in diesem Fall der Hebelmechanismus nicht funktioniert.

Abmessungen (Andere Abmessungen als die u. g. entsprechen denen der Standardausfiihrung.)

[ 1] [t = =
s Pary 55
7@ 9 A &
[ [ =T =
BE
G H
D Gewindetiefe E
NI @@@
RO {5 ﬁ
E 7 .Q 7 ] ] ' ] %
Foa 1 u
o *ﬁ% o ©
—"@‘ H bei gedffnetem Finger: BO
A /é B bei geschlossenem Finger: BC
Schliisselweite: F
[mm]
Modell A B BO BC D E F G H Gewicht [g]
MHT2-32DZ-X5060 16 55,5 7 22 M8 x 1,25 13 14 35,5 10 850
MHT2-40DZ-X5060 16 65 7 22 M8 x 1,25 13 14 40 12,5 1.170
MHT2-50DZ-X5060 20 70,5 8 28 M10x 1,5 15 17 42,5 14 2.050
MHT2-63DZ-X5060 20 72 8 28 M10 x 1,5 15 17 41 15,5 2.900
Symbol
E Mit Zentrierzapfen am Zylinderdeckel -X5070
MHT2 - |Kolben-|DZ - X5070
Verwenden Sie die Zylinderserie CDQ2 mit Zentrierzapfen am Zylinderdeckel.
Abmessungen (Andere Abmessungen als die u. g. entsprechen denen der Standardausfiihrung.)
—1 |
<
Q
Q}D —_ [mm]
Modell A B Gewicht [g]
MHT2-32DZ-X5070 21h9 .5 os 2 795
J@; *@ MHT2-40DZ-X5070 | 28h9.§os 2 1.080
— r B MHT2-50DZ-X5070 35h9.0os2 2 1.905
MHT2-63DZ-X5070 35h9 9062 2 2.745
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A\ Sicherheitshinweise

Diese Sicherheitshinweise sollen vor gefahrlichen Situationen und/oder Sachschéden
schiitzen. In den Hinweisen wird die Schwere der potentiellen Gefahren durch die

Gefahrenworte ,,Achtung”, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr* bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise miissen zusammen mit internationalen Standards (ISO/IEC)*1) und
anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

/\ Achtung:
/A Warnung:
/A Gefahr :

i Uy g

=
Achtung verweist auf eine Gefahr mit geringem Risiko, die
leichte bis mittelschwere Verletzungen zur Folge haben
kann, wenn sie nicht verhindert wird.

Warnung verweist auf eine Gefahr mit mittlerem Risiko,
die schwere Verletzungen oder den Tod zur Folge haben
kann, wenn sie nicht verhindert wird.

Gefahr verweist auf eine Gefahr mit hohem Risiko, die
schwere Verletzungen oder den Tod zur Folge hat, wenn sie
nicht verhindert wird.

I g —

#1)  1SO 4414: Fluidtechnik — Ausfiihrungstrichtlinien Pneumatik
ISO 4413: Fluidtechnik — Ausfuihrungsrichtlinien Hydraulik
IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen
(Teil 1: Aligemeine Anforderungen)
ISO 10218-1: Industrieroboter - Sicherheitsanforderungen usw.

. Verantwortlich fiir die Kompatibilitdt des Produktes ist die Person, die das

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem Personal

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner

AWarnung

System erstellt oder dessen Spezifikation festlegt.

Da das hier aufgefiihrte Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen eingesetzt wird,
darf die Entscheidung Gber dessen Eignung fiir einen bestimmten Anwendungsfall erst nach
genauer Analyse und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfillung der spezifischen
Anforderungen Uberprift wird. Die Erfillung der zu erwartenden Leistung sowie die
Gewahrleistung der Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die
Systemkompatibilitat festgestellt hat. Diese Person muss anhand der neuesten
Kataloginformation sténdig die Eignung aller angegebenen Teile Uberprifen und dabei im Zuge
der Systemkonfiguration alle Méglichkeiten eines Geréateausfalls ausreichend beriicksichtigen.

betrieben werden.
Das hier angegebene Produkt kann bei unsachgeméaBer Handhabung geféhrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und Anlagen, einschlieBlich
der Produkte von SMC, diirfen nur von entsprechend geschultem und erfahrenem Personal
vorgenommen werden.

Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die Sicherheit

gewahrleistet ist.

. Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen diirfen erst dann ausgefhrt
werden, wenn alle MaBnahmen Uberprift wurden, die ein Herunterfallen oder
unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen Objekts verhindern.

2. Soll das Produkt entfernt werden, Uberpriifen Sie zunéchst die Einhaltung der oben
genannten Sicherheitshinweise. Unterbrechen Sie dann die Druckluftversorgung aller
betreffenden Komponenten. Lesen Sie die produktspezifischen Sicherheitshinweise aller
relevanten Produkte sorgfaltig.

3. Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen, um
unvorhergesehene Bewegungen des Produktes oder Fehlfunktionen zu verhindern.

Bitte wenden Sie sich an SMC und treffen Sie geeignete

Sicherheitsvorkehrungen, wenn das Produkt unter einer der

folgenden Bedingungen eingesetzt werden soll:

1. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen technischen Daten
abweichen, oder Nutzung des Produktes im Freien oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2. Einbau innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung mit Kernenergie,
Eisenbahnen, Luft- und Raumfahrttechnik, Schiffen, Kraftfahrzeugen, militarischen
Einrichtungen, Verbrennungsanlagen, medizinischen Gerdten oder Freizeitgeraten
eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getranken, Notausschaltkreisen, Kupplungs-
und Bremsschaltkreisen in Stanz- und Pressanwendungen, Sicherheitsausriistungen oder
anderen Anwendungen in Kontakt kommen, die nicht fiir die in diesem Katalog aufgefiihrten
technischen Daten geeignet sind.

AWarnung

3. Anwendungen, bei denen die Mdglichkeit von Schaden an Personen, Sachwerten
oder Tieren besteht und die eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4. Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein doppeltes Verriegelungssystem mit
mechanischer Schutzfunktion zum Schutz vor Ausféllen und eine regelmaBige
Funktionsprifung erfordern.

AAchtung

1. Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der Fertigungsindustrie
konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fir die friedliche Nutzung in Fertigungsunternehmen
entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen verwenden mdchten, miissen Sie SMC
vorher informieren und bei Bedarf entsprechende technische Daten zur Verflgung stellen.
Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachstgelegene Vertriebsniederlassung.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur ,Einhaltung von
Vorschriften*.

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie |hr Einverstandnis, bevor Sie das Produkt
verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in Fertigungsmaschinen von Herstellern
von Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem Land in ein anderes
hat nach den an der Transaktion beteiligten Lé&ndern geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produktes ist sicherzustellen, dass alle nationalen
Vorschriften in Bezug auf den Export bekannt sind und befolgt werden.

A\ Achtung

SMC-Produkte sind nicht fiir den Einsatz als Instrumente im gesetzlichen
Messwesen bestimmt.

Die von SMC gefertigten bzw. vertriebenen Messinstrumente wurden keinen Prifverfahren zur
Typengenehmigung unterzogen, die von den Messvorschriften der einzelnen Lander
vorgegeben werden.

Daher dirrfen SMC-Produkte nicht fir Arbeiten bzw. Zertifizierungen eingesetzt werden, die im
Rahmen der Messvorschriften der einzelnen Lander vorgegeben werden.
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